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Track Mounted
MudSystem – système
mobile de traitement
de la boue
BDCMS-500GT
Le BDCMS-500GT est un système mobile de traitement de la boue de forage
conçu pour le nettoyage et la récupération efficaces des fluides de forage.
L'unité traite de 400 à 500 GPM (90-110 m³/h) et sépare les particules
supérieures à 15 microns. La boue nettoyée peut ainsi être réutilisée, ce qui
augmente l'efficacité opérationnelle et réduit les coûts d'élimination des
déchets.

Le BDCMS-500GT est un système mobile de traitement de la boue de forage conçu pour le nettoyage et
la récupération efficaces des fluides de forage. L’unité traite de 400 à 500 GPM (90-110 m³/h) et sépare
les particules supérieures à 15 microns. La boue nettoyée peut ainsi être réutilisée, ce qui augmente
l’efficacité opérationnelle et réduit les coûts d’élimination des déchets

Caractéristiques clés

MOBILITÉ ET ADAPTABILITÉ
La construction modulaire avec propulsion sur chenilles assure un déplacement facile
sur des terrains variés, faisant du système une solution idéale
pour toutes les opérations de forage.
ÉCONOMIES DE COÛTS
Grâce au recyclage de la boue de forage, le besoin
en boue fraîche diminue, ainsi que les coûts d’élimination.
ENTRETIEN FACILE
La construction compacte assure une haute efficacité de travail
et une maintenance aisée, minimisant les temps d’arrêt et les coûts
de service.

Paramètres techniques



Composants du système et leurs avantages

Composants supplémentaires du système



Description du fonctionnement

Les utilisateurs qui ne disposent pas de boue préparée peuvent ajouter de l’eau propre dans le
réservoir par l’entrée.

Une pompe à boue submersible permet le mélange, et la trémie de mélange permet d’ajouter la
bentonite et d’autres additifs.

La boue arrive d’abord sur la toile inférieure du tamis vibrant, où s’effectue un pré-criblage des
particules plus grosses.

Le fluide passe ensuite dans le réservoir tampon, d’où la pompe à boue le refoule vers les cônes
(hydrocyclones), où s’effectue la séparation des fines particules solides.

La boue nettoyée est ensuite renvoyée vers le réservoir tampon, d’où elle peut être réutilisée dans le
processus de forage.

Avantages du système
Respectueux de l’environnement

Intervention réduite sur le terrain grâce à l’élimination des fosses à déblais.
Le circuit fermé de la boue réduit l’utilisation d’eau et minimise sa consommation.
Réduction de la quantité de déchets générés pendant le processus de forage.
Moindre impact environnemental des travaux de forage.



BDC International B.V. CONTACT (+48) 12 650 66 80 WWW.BDC.COM.PL

Réduction des coûts de forage

Une teneur plus faible en solides dans la boue améliore l’efficacité du forage, assurant un trou plus
stable, une évacuation plus efficace des déblais et une meilleure lubrification des outils.
Usure réduite des outils de forage et des pompes à boue, se traduisant par une baisse significative
des coûts d’exploitation.
Réduction des coûts de transport des déchets grâce à une séparation efficace des déblais.
Les séparateurs mécaniques éliminent le besoin de produits chimiques coûteux.

Sécurité

Sécurité opérationnelle et environnementale accrue sur le site de forage.
Un haut degré d’automatisation minimise les interventions de l’opérateur.

Efficacité

La construction modulaire facilite le montage et le démontage des équipements.
Le circuit fermé de la boue augmente l’efficacité de l’opération de forage.
Les dimensions compactes, le faible poids et la structure modulaire permettent un déplacement aisé
du système

Dimensions


